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,»Bis 2020 sind moglichst 50% der Textilien
(ausgenommen Sondertextilien)
nach okologischen und sozialen Kriterien zu beschaffen
(z.B. nach Kriterien des Umweltzeichens
Blauer Engel, dem EU-Umweltzeichen
oder Global Organic Textile Standard (GOTS)).

Im Jahr 2015 soll hierzu durch die Expertengruppe Standards
und die Unterarbeitsgruppe Sozialstandards
der Allianz fiir nachhaltige Beschaffung

ein Stufenplan zur Umsetzung erarbeitet werden.*

Staatssekretarsausschuss fiir nachhaltige Entwicklung (2015):
Nachhaltigkeit konkret im Verwaltungshandeln umsetzen —

MaBnahmenprogramm Nachhaltigkeit. Beschluss vom 30. Marz 2015, S.11.



- ausgearbeitet von Oko-Institut e.V.,
IOW und der GIZ fur die Allianz flr
nachhaltige Beschaffung.
Federfiihrung: Ria Muller (IOW) im
Auftrag des Umweltbundesamtes

» Kern-Beschaffungsanforderungen
in 3 Stufen: gesundheitliche
Unbedenklichkeit, Okologie, faire
Produktion

* DiTex setzt auch Aktivitaten des

Stufenplans um:

o Machbarkeitsstudie ,Innovative Textil-
Ricknahme- und Leasingsysteme
bei den Bedarfstragern des Bundes®

o Priufung der Etablierung von
Marktdialogen

Gewinnung/
Herstellung der
Rohfasem

Herstellungsprozessdes
Endproduktes

Elgenm:haﬂ:en und

Qualitdten des
Endprodukts
i




Dialogprozesse mit gewerblichen & offentlichen Grol3verbrauchern
und deren Textilversorgern
bzgl. Umstellung:

o Textilkauf > Mietwaschemodell

o Frischfaser > RC-Material

v frihzeitig involvieren:
kunden- und marktseitige Pramissen
und Erfolgsaussichten

v kontinuierlich informieren:
Dissemination von (Zwischen-)Ergebnissen

v" neue Kooperationen aufbauen

AP 2 Dialogprozesse

Produktanforderungen
& Nutzererwartungen

Recycling-Kapazitaten,
-Qualitaten & Knowhow

Distribution &
Vertrags-
gestaltung

Marktpotenzial &
Versorgungssicherheit

Nachhaltigkeits-
Zertifizierung

Reflexion und Auswertungen
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Fokus auf dem Haupteinsatzstoff:
Fasermaterialien aus Synthetik und Baumwolle aus RC

Erprobung partizipatives Produktdesign und -test
exemplarisch anhand von 2 Textillinie
(Flachwasche, Shirt/Hose)

Erprobung im gewerblichen Anwendungskontext:
Dienstkleidung in Unternehmen und Behdrden

RC-Materialien Miete/Leasing
statt Frischfasern statt Kauf




DiTex-Projektstruktur

Marktdialoge Anwendungsfille Analysen & Abschatzungen
2019 AP 2 Dialogprozesse AP 1.1
Produktanford istributi Suatus
g Vertrags- Identifizieren Konzipieren Produzieren
Recycling-Kapazitaten, gestaltung —
-Qualitaten & Knowhow Optimieren /
Nachhaltigkeits- =
Marktpotenzial & Zertifizi Qualitatstests
Versorgungssicherheit ertifizierung AP 1.3
Upscale -
2020 Reflexion und Auswertungen Zwischen-
untersuchung

Empfehlungen fur / Auswahl des Textils fir die Pilotierung

Produktspezifizierung

fur Pilotierung RIS VS 8 Ausliefern
2021 7 : Nutzen / Tragen s
ek Qualitatstests Zuriickgeben, Waschen, Reparieren SCh|I..JSS-
inkl. Tragekomfort _- untersuchung

Dissemination von Zwischenergebnissen

AP 5.2 AP 5.3
Beschreibung Aufbereitung
2022 Geschaftsmodell Materialpool
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Koordination Gesamtvorhaben / Projektmanagement
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Pilot-Textilien

Hemd/Hose und Bettwasche

Materialpool: Iy

o Technische Produktblatter kreislauffahige Textillinien
o Qualitatsstandards fur Miettextilien aus Recyclingmaterial
o Geschaftsmodell-Charakteristik flr zirkulare B2B-Textilwirtschaft

Digitales Informationsmanagement fur textile Kreislauffihrung

Dokumentierte Analyseergebnisse:
o Labordaten
o Ubersichtsokobilanzen
o Prozess- und Akteursanalyse

Analyseberichte, Diskussionspapiere, Konferenzbeitrage, OK, Abschlussbericht usw. ¢
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Arbeitsbekleidung von Weishaupl

. Stoff weild Webware 50% CO/50% PES
Hemd weilR .
Stoff kariert Webware 100 % CO
Hose Anthrazit Stoff anthrazit Webware 65% PES/32% CO/3% EOL
Polohemd schwarz Hemdenpopelin schwarz Webware 55% CO/45% PES
Stoff schwarz Strickware 55% BioCO/45% rPET
. Stoff anthrazit Strickware 55% CO/45% PES
Polo anthrazit . . i
Kragen/Bundchen anthrazit Strickware 88% PES/ 12% Elasthan
Stoff schwarz Strickware 100% PES Taslan
Polo schwarz/rot Stoff rot mit M Strickware 100% PES Taslan
Stoff mit Lochoptik Strickware 100% PES Taslan
Kragen/Biundchen weill  Strickware 100% PP

Bettwasche von DiBella

Produkt1 weil 100 % Bio CO

Produkt 2 weiR 80% CO /20 % PES
Produkt3 weiR  60%TC/40 % CO
Produkt4 gelb 50%CO/50% PES




Desktop Spektrometer

Prozess (vor Ort)-spektrometer
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Berufsbekleidung

= Normwaschverfahren DIN EN ISO
15797-2 auf Waschschleuder-
maschine in Hohenstein

* Trocknung: Finisher
= Stand: 100 Waschzyklen

= \Weiteres Vorgehen:
Textilphysikalische
Untersuchungen

Flachwasche

= Waschversuche in der
gewerblichen Wascherel
(Wascherel Schulte, Loningen)

* Trocknung: Mangel
= Stand: 50 Zyklen
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5.Februar
Distribution &

Vertrags-
gestaltung

Recycling-Kapazitaten,

Termin noch offen

-Qualitaten & Knowhow
4. Marz Marktpotenzial & N;ecrt?f?zl?egrter:ts_
29. April Versorgungssicherheit &
1. Juli Reflexion und Auswertungen
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Wir halten Sie auf dem
Laufenden. Bleiben Sie uns treu.

Auf Wiedersehen zum nachsten

DiTex-Marktdialog.

Ria Muller
Institut fiir 6kologische Wirtschaftsforschung
ria.mueller@ioew.de

e

9. Dezember 2019

~kreislaufwirtschaft.de




