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1. Status Quo der Industrie

2. Unsere Rolle - circular.fashion
3. Circular Design - Partizipatives Produktdesign fur kreislauffahige Textilien

4. circularity.ID - Digitales Tracking von Produktdaten & Recycling-Infrastrukturen



Ausgangssituation
» <1% Faser-zu-Faser Recycling

» Recycelte Textilien haufig aus rPET

Circular Design
» Recycling Anforderungen selten bekannt

= Produkte werden nicht entsprechend gestaltet

Datenfluss & Infrastrukturen
= Manuelle Sortierung erschwert Materialidentifikation
» Fehlende Infrastrukturen & kleine Absatzmarkte
= Innovative Recycler verarbeiten noch keine GroAmengen

» Herausforderungen in Quantitaten & Qualitaten
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1. Circular Design 2. circularity.ID
Recycling Anforderungen Ubersetzt Datenfluss & Infrastrukturen far
in Design & Material Vorschlage Sortierung und Recycling




circular.fashion - Unsere Rolle DiTex
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12/2019
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1 Marktdialog - Produktanforderungen von Grof3abnehmern

2 Circular Design Workshop - Konzepte fur Material & Design

3 Experten Workshop - Textil Recycling: Kapazitaten & Qualitaten
4 Circular Material Checks - Prufung von Materialvorschlagen

5 Circular Product Checks - Prufung des Produkt-Entwurfs

6 Entwicklung der Prototypen
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= 25 Teilnehmende aus Industrie & Forschung
= Prasentation von Moglichkeiten der Circular Design Konzepte
» Feedback & Diskussion zu Erwartungen & Bedurfnissen

= Funktionalitat

= Komfort & Asthetik
« Wirtschaftlichkeit

= Nachhaltigkeit

—> Basis fur Circular Design Konzept



» Produktanforderungen der
Abnehmer (Marktdialog)

= Verflugbare Materialien und

Innovationen

= Entwicklung Circular Design

Konzept pro Produkt

= Langlebigkeit &
Recyclingfahigkeit




4 Circular Material & Product Check  "fjifpay |

Brand Label

100% recycled Polyester (ReCircle)

Poloshirt

95% recycled Polyester resins and fillers,
5% plasticizers and dyes

Ribbing
100% SecondLife recycled PET

Optimiert far
mechanisches & chemisches Polyester
Recycling

Ribbing
100% SecondLife recycled PET

Gr3 n Main Material

100% SecondLife recycled PET

= Nahgarn, Etikett, Knopfe, Hauptmaterial
aus 100% Polyester Rezyklat {\

Care & Size Label
100% recycled Polyester (ReCircle)

= 150-200 Waschzyklen angestrebt

Sewing Thread:

100% recycled Polyester
(Saba and SabaTex Recycled)



5 Circular Material & Product Check DiTex

Buttons
Natural

Business Hemd

Brand Label
100% recycled Polyester (ReCircle)
Optimiert fir
mechanisches & chemisches Polyester
Recycling
Main Material
62% organic Cotton, 38% rPET Accent Material
A.LTEX / GI'311 62% organic Cotton, 38% rPET

= Nahgarn, Etikett, Knopfe aus Polyester Rezyklat

Care & Size Label
100% recycled Polyester (ReCircle)

= Hauptmaterial 62% org. Cotton / 38% rPET

= 150-200 Waschzyklen angestrebt = ftoroo--

Sewing Thread:

100% recycled Polyester
(Saba and SabaTex Recycled)
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) Circular Material & Product Check  IBiTex.

Bettwasche

——————————————————————————————————

Optimiert fur

chemisches Recycling

Main Material
50 % Lyocell REFIBRA TM

wormn again teChDOIOgieS 50 % rPET: REPREVE®

= Nahgarn, Etikett, Knopfe, Hauptmaterial

aus Polyester Rezyklat

= 150-200 Waschzyklen angestrebt

Sewing Thread
rPET Coats Epic EcoVerde

__________________________________
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circularity.ID®
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Anforderungen 1D DiTex
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DT * RFID UHF 4
P e Textillabel mit QR / Data Matrix Code a—
Abhangig vom eingesetzten Produkt S
. e Aufwand bei Konfektion
Integration NUt komfort
utzungskomfor i cosponnt

e Entfernung nach Nutzung 7 d

e Mietwasche: 150-200 industrielle Waschzyklen, ‘Reistz Nachste Schritte

. gegenliber eingesetzten Chemikalien, Druck bis zu 75 bar, Hitze e 10/2020 Waschtest mit 15 IDs
Waschbarkeit , . —

bis 220°C e Integration 1-4 IDs in Pilotprodukte

* Arbeitskleidung: 150-200 Waschzyklen Waschen Zuhause  RegelmiRige Uberprifung durch EECC

Recycling e Moglichkeit zur Entfernung nach Nutzung

Nachhaltigkeit e Nach Mdglichkeit Textilien mit Nachhaltigkeitszertifikat
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Fazit & Ausblick DiTex

Circular Design

» Verfugbarkeiten von recycelten Textilien & Bedarf fur Innovation identifiziert

= Wertvolle Erkenntnisse durch Recycling der Pilot Produkte werden erwartet

Digitales Tracking
» B2B Sektor als Wegbereiter
= um notige Volumina fur Recycling Input zu schaffen

= um digitales Tracking zu etablieren, da IDs teils schon im Einsatz
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Vielen Dank.

Berlin, 10.09.2020
Ina Budde
circular.fashion
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